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SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKÓW ZAMÓWIENIA

1. Zamawiający:
Ekoenergia Silesia S.A.
40-599 Katowice
ul. Żeliwna 38
tel. 790400359
kontakt@ekoenergiasilesia.pl
www.ekoenergiasilesia.pl

2. Tryb udzielenia zamówienia:
Przetarg nieograniczony prowadzony zgodnie z ustawą Prawo zamówień publicznych z dnia 29.01.2004 
(Dz. U. z 2013 r. poz. 907 z późn. zm.).

3. Przedmiot zamówienia:

39121000-6 Biurka i stoły 
39121100-7 Biurka 
39121200-8 Stoły 
39122000-3 Kredensy i biblioteczki
39130000-2 Meble biurowe 
39131000-9 Regały biurowe

Wyposażenie sal konferencyjnych nieruchomości położonej w Katowicach przy ul. Żeliwnej 38.
Opis przedmiotu zamówienia – wyposażenie sal konferencyjnych – meble . Minimalne wymagania technologiczne wyposażenia meblowego.

Poniższy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczące wyposażenia meblowego. Wykonawcy mogą przedstawić oferty równoważne. Wykonawcy mogą zaproponować rozwiązania równoważne o takich samych parametrach lub je przewyższające, jednak ich obowiązkiem jest udowodnienie równoważności. Zamawiający akceptuje oferty równoważne, m.in. o ile spełnione są minimalne grubości podanych materiałów oraz komponentów. W przypadku oferowania mebli równoważnych należy przedstawić bardzo dokładny opis wraz z nazwą handlową oraz nazwą producenta.
Zamawiający na etapie weryfikacji ofert zastrzega sobie prawo do oceny proponowanych rozwiązań na podstawie wzorów dostarczonych na jego wniosek przez Oferentów.  
Na etapie realizacji należy umożliwić weryfikację dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodności, możliwe jest wstrzymanie całej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialność Wykonawcy.
Ewentualne wskazane pochodzenie produktów, nazwy produktów oraz ich producenci mają na celu jedynie przybliżyć wymagania, których nie można było opisać przy pomocy dostatecznie dokładnych i zrozumiałych określeń.
Jako rozwiązanie równoważne nie dopuszcza się użycia następujących materiałów:
- na blaty biurek i stołów zamiast laminatu HPL lub CPL: płyty laminowanej (tzw. melamina), foli, lakierowania chyba, że Wykonawca przedstawi wyniki badań potwierdzające spełnienie wszystkich wymagań względem laminatów wymienionych w normie EN 438, w szczególności wytrzymałości na uderzenie, na ścieranie, na płyny, na temperaturę i inne wymienione w normie EN438. Nie dotyczy tych biurek, w których wskazano w opisie inne wykończenie niż laminat HPL lub CPL.  
- konstrukcji stelaży biurek i stołów innej niż wskazane 
- materiałów tapicerskich o innym składzie niż wskazany, dopuszcza się tolerancję składu tapicerskiego +/- 10%,
- innego gatunku drewna niż został wskazany, ze względu na fakt, że każdy gatunek drewna wraz z upływem czasu zmienia swój kolor i proces ten jest różny u różnych gatunków drewna.
Zamawiający dopuszcza tolerancję wymiarów w zakresie +/- 5% chyba, że w treści opisu podany jest inny dopuszczalny zakres tolerancji. Nie dopuszcza się zmiany szerokości i głębokości stołów i biurek oraz zmiany zakresu regulacji wysokości stołów, biurek. 
Wszystkie zaproponowane rozwiązania muszą być systemowe, seryjnie produkowane – nie dotyczy mebli wykonywanych pod zamówienie typu zabudowy: Podest z biurkami i mównicą. Pod pojęciem systemowe Zamawiający rozumie meble, które można łączyć ze sobą w różnych konfiguracjach oraz pozwalające w przyszłości na rozbudowę. Zamawiający wymaga, aby wykonawca wraz z ofertą załączył katalogi lub karty katalogowe, foldery przedstawiające proponowane systemy.
[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]Zgodnie z Rozporządzeniem Prezesa Rady Ministrów z dnia 19 lutego 2013 r. w sprawie rodzajów dokumentów, jakich może żądać zamawiający od wykonawcy, oraz form, w jakich te dokumenty mogą być składane (§ 6.1), Zamawiający wymaga:
1. Wraz z ofertą należy załączyć wszystkie wymienione w opisie certyfikaty potwierdzające zgodność normami. Zgodnie z ustawą z 30 sierpnia 2002 o systemie oceny zgodności, certyfikaty mają być wystawione przez niezależną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę niezależną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę niezależną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju. Dokumenty te mają być opisane w sposób nie budzący wątpliwości do jakich mebli są dedykowane (nazwa widniejąca na certyfikacie musi być nazwą systemu w przedstawionym katalogu, folderze).
2. W przypadku tkanin tapicerskich należy do oferty dołączyć fabryczny próbnik tkanin oraz atesty lub sprawozdania z badań potwierdzające skład oraz wymaganą wytrzymałość na ścieranie (nie dotyczy skóry naturalnej). Atesty lub sprawozdania z badań mają być wystawione przez niezależną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju dokumentów. Próbnik i atesty lub sprawozdania z badań mają być opisane w sposób nie budzący wątpliwości do jakich mebli są dedykowane.
3. W celu potwierdzenia spełnienia podanych wymogów do każdego mebla należy przedstawić minimum jedną, osobną kartę katalogową (formatu minimum A4),  na której będzie przedstawiony proponowany mebel. Karta katalogowa musi zawierać nazwę mebla lub nazwę użytego systemu meblowego, nazwę producenta mebla, rysunek lub zdjęcie proponowanego mebla (rozmiar zdjęcia pozwalający dostrzec szczegóły – optymalnie rozmiar zdjęcia A5), wymiary oraz szczegóły techniczne mebla pozwalające zweryfikować czy proponowany mebel spełnia wymagania projektu. Karty katalogowej nie trzeba wykonywać w przypadku mebli wg indywidualnego projektu, których wymiary należy dostosować do stanu rzeczywistego na budowie np. zabudów indywidualnych itp. 
Zamawiający nie dopuszcza kopiowania rysunków i/lub zdjęć z poniższego opisu – wymaga się przedstawienia zdjęć i/lub rysunków faktycznie oferowanych mebli w celu weryfikacji czy oferta spełnia wymagania. 

Część I

I.1.Krzesło konferencyjne z blatem – 165 sztuk.

a) Krzesło konferencyjne na czterech nogach połączonych ze sobą poprzeczką biegnącą po podłożu celem wzmocnienia konstrukcji i stabilności stelaża, wyposażone w stopki zabezpieczające podłoże przed rysowaniem, służące jednocześnie do łączenia krzeseł w rzędy, nogi przednie stelaża połączone poziomą poprzeczką biegnącą pod przednią krawędzią siedziska krzesła
b) Krzesło z możlliwością sztaplowania na dedykowanym wózku do 20 sztuk (bez blatu)
c) Stelaż wykonany z pręta stalowego o przekroju okrągłym fi 11mm, chromowanego w technologii chromu III wartościowego. Nie dopuszcza się stosowania chromu VI wartościowego. Wymagane potwierdzenie oświadczeniem dostawcy technologii chromu III wartościowego.
d) Siedzisko krzesła wykonane z polipropylenu, wyściełane trudnopalną pianką poliuretanową PU, tapicerowane tkaniną, w dolnej części wykończone maskownicą plastikową w kolorze czarnym osłaniającą konstrukcję stelaża siedziska oraz stanowiącą ochronę siedzisk przy sztaplowaniu krzeseł
e) Oparcie krzesła wykonane z polipropylenu, wyściełane trudnopalną pianką poliuretanową PU, w całości tapicerowane tkaniną, nie dopuszcza się plastikowej maskownicy tylnej części oparcia


f) Pianki krzesła wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzeseł z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
g) Krzesło wyposażone w blat do pisania mocowany na stalowym wsporniku do stelaża krzesła z możliwością łatwego demontażu, ruchomy w zakresie odległości od osoby siedzącej oraz podnoszony w górę o 90 stopni celem ułatwienia wstania z krzesła.
h) Krzesło tapicerowane tkaniną z włókna 100% poliester, gramatura min. 300g/m2 z atestami: higienicznym, trudnopalności EN 1021:1:2, ścieralności min. 150 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2), odporności na piling 5 (EN ISO 12945-2), odporność barwy na tarcie 4-5 (PN EN 14465:2005), oznaczenie formaldehydu (PN-EN ISO 14184-1), odporność barwy na działanie potu – 5 (PN-EN ISO 105-E04). Nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach 
i) Zgodność z normą EN 16139:2013
j) [image: ]Krzesło objęte 3 letnią gwarancją dostawcy, potwierdzoną ramowymi warunkami gwarancji dostawcy, dołączonymi do oferty.



[image: ]





I.2. Krzesło konferencyjne – 20 sztuk.

a) Krzesło konferencyjne na czterech nogach połączonych ze sobą poprzeczką biegnącą po podłożu celem wzmocnienia konstrukcji i stabilności stelaża, wyposażone w stopki zabezpieczające podłoże przed rysowaniem, służące jednocześnie do łączenia krzeseł w rzędy, nogi przednie stelaża połączone poziomą poprzeczką biegnącą pod przednią krawędzią siedziska krzesła
b) Krzesło z możlliwością sztaplowania na dedykowanym wózku do 20 sztuk
c) Stelaż wykonany z pręta stalowego o przekroju okrągłym fi 11mm, chromowanego w technologii chromu III wartościowego. Nie dopuszcza się stosowania chromu VI wartościowego. Wymagane potwierdzenie oświadczeniem dostawcy technologii chromu III wartościowego.
d) Siedzisko krzesła wykonane z polipropylenu, wyściełane trudnopalną pianką poliuretanową PU, tapicerowane tkaniną, w dolnej części wykończone maskownicą plastikową w kolorze czarnym osłaniającą konstrukcję stelaża siedziska oraz stanowiącą ochronę siedzisk przy sztaplowaniu krzeseł
e) Oparcie krzesła wykonane z polipropylenu, wyściełane trudnopalną pianką poliuretanową PU, w całości tapicerowane tkaniną, nie dopuszcza się plastikowej maskownicy tylnej części oparcia
f) Pianki krzesła wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzeseł z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
g) Krzesło tapicerowane tkaniną z włókna 100% poliester, gramatura min. 300g/m2 z atestami: higienicznym, trudnopalności EN 1021:1:2, ścieralności min. 150 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2), odporności na piling 5 (EN ISO 12945-2), odporność barwy na tarcie 4-5 (PN EN 14465:2005), oznaczenie formaldehydu (PN-EN ISO 14184-1), odporność barwy na działanie potu – 5 (PN-EN ISO 105-E04). Nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach 
h) Zgodność z normą EN 16139:2013
i) [image: ]Krzesło objęte 3 letnią gwarancją dostawcy, potwierdzoną ramowymi warunkami gwarancji dostawcy, dołączonymi do oferty.


[image: ]








I.3.Wózek do krzeseł  - 2 sztuki.
Dedykowany do krzeseł z pozycji 2. Wózek do ich przewożenia i składowania, kolor czarny, 4 kółka jezdne, możliwość składowania krzeseł w ilości do 20 sztuk.

[image: ]
I.4. Fotel z oparciem   - 15 sztuk.

a) Fotel z oparciem na jednym z boków o wymiarach 70 x 70 cm, występuje jako pojedynczy element lub jako system siedzisk modułowych o prostych geometrycznych liniach. Jako element systemowy posiada możliwość łączenia go z innymi elementami systemu na pomocą specjalnych łączników.
b) Nogi wykonane z rury stalowej o średnicy 22mm, chromowanej, zakończone stopami o średnicy 100mm, wykonanymi z blachy stalowej o grubości 5mm, również chromowanej, wyposażone w system regulacji wysokości
c) Konstrukcja wewnętrzna fotela wykonana z elementów litego drewna, płyty wiórowej, sklejki oraz pasów tapicerskich
d) W celu zapewnienia komfortu użytkownika, jak i wysokiej trwałości konstrukcji siedzisko wyłożone trudnopalną pianką ciętą o gęstość 35-40 kg/m3 oraz pianką wylewaną o gęstości 80 kg/m3
e) Pianki fotela  wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania siedzisk z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
f) Fotel w całości tapicerowany tkaniną z włókna 100% poliester, gramatura min. 300g/m2 z atestami: higienicznym, trudnopalności EN 1021:1:2, ścieralności min. 150 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2), odporności na piling 5 (EN ISO 12945-2), odporność barwy na tarcie 4-5 (PN EN 14465:2005), oznaczenie formaldehydu (PN-EN ISO 14184-1), odporność barwy na działanie potu – 5 (PN-EN ISO 105-E04). Nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach 
g) Fotel objęty 3 letnią gwarancją dostawcy, potwierdzoną ramowymi warunkami gwarancji dostawcy, dołączonymi do oferty.
[image: ]
[image: ]


I.5. Fotel z oparciem  - narożny – 1 sztuka.

a) Fotel narożny z oparciem na dwóch bokach o wymiarach 70 x 70 cm, występuje jako pojedynczy element lub jako system siedzisk modułowych o prostych geometrycznych liniach. Jako element systemowy posiada możliwość łączenia go z innymi elementami systemu na pomocą specjalnych łączników.
b) Nogi wykonane z rury stalowej o średnicy 22mm, chromowanej, zakończone stopami o średnicy 100mm, wykonanymi z blachy stalowej o grubości 5mm, również chromowanej, wyposażone w system regulacji wysokości
c) Konstrukcja wewnętrzna fotela wykonana z elementów litego drewna, płyty wiórowej, sklejki oraz pasów tapicerskich
d) W celu zapewnienia komfortu użytkownika, jak i wysokiej trwałości konstrukcji siedzisko wyłożone trudnopalną pianką ciętą o gęstość 35-40 kg/m3 oraz pianką wylewaną o gęstości 80 kg/m3
e) Pianki fotela  wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania siedzisk z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
f) Fotel w całości tapicerowany tkaniną z włókna 100% poliester, gramatura min. 300g/m2 z atestami: higienicznym, trudnopalności EN 1021:1:2, ścieralności min. 150 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2), odporności na piling 5 (EN ISO 12945-2), odporność barwy na tarcie 4-5 (PN EN 14465:2005), oznaczenie formaldehydu (PN-EN ISO 14184-1), odporność barwy na działanie potu – 5 (PN-EN ISO 105-E04). Nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach 
g) Fotel objęty 3 letnią gwarancją dostawcy, potwierdzoną ramowymi warunkami gwarancji dostawcy, dołączonymi do oferty.
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I.6. Stolik kwadratowy – 5 sztuk.

a) Stolik kwadratowy o wymiarach 70 x 70 cm, występuje jako pojedynczy element lub jako system siedzisk modułowych o prostych geometrycznych liniach. Jako element systemowy posiada możliwość łączenia go z innymi elementami systemu na pomocą specjalnych łączników.
b) Nogi wykonane z rury stalowej o średnicy 22mm, chromowanej, zakończone stopami o średnicy 100mm, wykonanymi z blachy stalowej o grubości 5mm, również chromowanej, wyposażone w system regulacji wysokości
c) Konstrukcja wewnętrzna stolika wykonana z elementów litego drewna, płyty wiórowej, sklejki oraz wyłożona trudnopalną pianką ciętą o gęstość 35-40 kg/m3
d) Pianki stolika wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania siedzisk z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
e) Stolik tapicerowany tkaniną z włókna 100% poliester, gramatura min. 300g/m2 z atestami: higienicznym, trudnopalności EN 1021:1:2, ścieralności min. 150 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2), odporności na piling 5 (EN ISO 12945-2), odporność barwy na tarcie 4-5 (PN EN 14465:2005), oznaczenie formaldehydu (PN-EN ISO 14184-1), odporność barwy na działanie potu – 5 (PN-EN ISO 105-E04). Nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach
f)  Blat stolika wykonany ze szkła hartowanego w kolorze mlecznym
g) Stolik objęty 3 letnią gwarancją dostawcy, potwierdzoną ramowymi warunkami gwarancji dostawcy, dołączonymi do oferty.
[image: ]
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I.8. Stół 140x80 – 7 sztuk.

a) Wysokiej klasy wykonania stół konferencyjny o lekkiej optycznie konstrukcji
b) Stelaż wykonany z profilu stalowego o przekroju okrągłym o wymiarach 32x2 mm, spawany w technologii TIG (bez widocznej spoiny w miejscu łączenia elementów)
c) Elementy nogi nośnej, biegnącej wzdłuż krótszego boku stołu spawane pod kątem prostym. Miejsce łączenia szlifowane w celu osiągnięcia wysokiego efektu estetycznego wykonania stelaża; połączone ze sobą dwoma równoległymi elementami konstrukcyjnymi (przekrój okrągły, 32x2 mm)  do których przykręcony jest blat stołu.
d) Nogi stelaża zakończone przegubowymi stopkami w kolorze chromu
e) Całość stelaża chromowana w technologii chromu III wartościowego. Nie dopuszcza się stosowania chromu VI wartościowego. Wymagane potwierdzenie oświadczeniem dostawcy technologii chromu III wartościowego.
f) Konstrukcja stołu umożliwia jego sztaplowanie w ilości do 4 sztuk
g) Blat zabezpieczony jest przed uszkodzeniami w trakcie sztaplowania dystansami mocowanymi do elementów konstrukcji stelaża stołu w jego dolnej części
h) Blat stołu wykonany z płyty gr 18 mm, płaszczyzna oklejona laminatem HPL. Krawędzie oklejone PCV 2 mm . Kolorystyka do ustalenia.  
i) Stół objęty okresem 3 letniej gwarancji dostawcy zgodnie z Warunkami Gwarancji Dostawcy (wymagane w ofercie).
j) [image: ]Stoły wyposażone w trwałe łączniki blatów. Po zestawieniu ich ze sobą mają tworzyć jeden duży stół bez możliwości samoistnego rozsunięcia. 











I.9. Stół śr.60 cm – 5 sztuk.

a) Wysokiej klasy wykonania stolik okolicznościowy o lekkiej optycznie konstrukcji
b) Stelaż wykonany z stalowej podstawy talerzowej o średnicy 480mm oraz wspornikowej rury stalowej o wymiarach 50x2mm, chromowany w technologii chromu III wartościowego. Nie dopuszcza się stosowania chromu VI wartościowego. Wymagane potwierdzenie oświadczeniem dostawcy technologii chromu III wartościowego.
c) Blat stołu wykonany z płyty gr 18 mm, płaszczyzna oklejona laminatem HPL. Krawędzie oklejone PCV 2 mm. Kolorystyka do ustalenia.  
d) Stół objęty okresem 3 letniej gwarancji dostawcy zgodnie z Warunkami Gwarancji Dostawcy (wymagane w ofercie)
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I.10. Biurko 100x60x74 – 4 sztuki.
		
a) Stelaż wykonany z profilu 50x50 mm malowany proszkowo na RAL 9006 połysk. 
b) Nogi połączone ze sobą poprzeczką z profilu 50x30mm spawane. Poprzeczka z nogami połączona belką z profilu 50x30 mm skręcaną na śruby metryczne.   
c) Blat stołu wykonany z płyty gr 18 mm, płaszczyzna oklejona laminatem HPL. 
d) Krawędzie oklejone PCV 2 mm. Kolorystyka do ustalenia.
e) Biurko objęte okresem 3 letniej gwarancji dostawcy zgodnie z Warunkami Gwarancji Dostawcy (wymagane w ofercie).
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I.11. Stół  120x70x74 – 4 sztuki.
		
a) Stelaż wykonany z profilu 50x50 mm malowany proszkowo na RAL 9006 połysk. 
b) Nogi połączone ze sobą poprzeczką z profilu 50x30mm spawane. Poprzeczka z nogami połączona belką z profilu 50x30 mm skręcaną na śruby metryczne.   
c) Blat stołu wykonany z płyty gr 18 mm, płaszczyzna oklejona laminatem HPL. 
d) Krawędzie oklejone PCV 2 mm. Kolorystyka do ustalenia.
e) Stół objęty okresem 3 letniej gwarancji dostawcy zgodnie z Warunkami Gwarancji Dostawcy (wymagane w ofercie)
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I.12. Stojak szatniowy jezdny – 5 sztuk.

Wykonany z profilu stalowego malowanego farbą proszkową. Stojak posiada kółka ułatwiające przesuwanie.  
Stojak objęty okresem 3 letniej gwarancji dostawcy zgodnie z Warunkami Gwarancji Dostawcy (wymagane w ofercie).
a) Długość całkowita stojaka 170 cm
b) Szerokość podstawy 60 cm 
c) Wysokość podstawy 120cm  
d) Wysokość stojaka regulowana od 140 do 180 cm 
e) Liczba wieszaków do powieszenia odzieży 22 szt. = 44 uchwyty 
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I.13. Podest z biurkami i mównicą – 1 komplet.
	
a) Biurka 175x70x75
i. Blat roboczy biurka gr.10 cm, nogi boczne grubości 25 cm, wykonane z płyty MDF gr.18 mm, trudnozapalnej, oklejonej okleiną naturalną Orzech Amerykański. Całość  zabezpieczona lakierem trudnozapalnym o wysokiej trwałości.
ii. Osłona przednia wykonana z płyty MDF gr. 18 mm, trudnozapalnej, lakierowana 
iii. na RAL 9003 mat.
b) Mównica   100x60x110 
i. Wykonana z płyty MDF gr. 38 mm, trudnozapalnej, front i bok połączony z sobą bez widocznych łączeń, lakierowany na RAL 9003 mat. 
ii. Blat mównicy wykonany z płyty MDF gr.18 mm, trudnozapalnej, oklejonej okleiną naturalną Orzech Amerykański.
iii. Powierzchnia blatu zabezpieczona lakierem trudnozapalnym o wysokiej trwałości.
c) Podest 450x240x50
i. Konstrukcja wewnętrzna wykonana z profilu stalowego 40x40 mm, grubość ścianki
ii. 2 mm malowanego proszkowo. Konstrukcja spawana składająca się z modułów skręcanych z sobą śrubami.  
iii. Podłoga wykonana z płyty trudno zapalnej klasa D-s1  MFP grubości 18 mm.
iv. Podłoga podestu jak również schody wyłożone wykładziną dywanową w kostce o parametrach nie niższych jak podane. Kolorystyka do ustalenia.
d) Front oraz boki podestu wykonane z MDF trudnozapalnej klasa B-s2 POKRYTEJ okleiną naturalną – 
 Orzech Amerykański. Całość  zabezpieczona lakierem trudnozapalnym o wysokiej trwałości.
Wszystkie powyższe elementy powinny być objęte 3 letnią gwarancją dostawcy zgodnie z Warunkami Gwarancji Dostawcy (wymagane w ofercie)


OPIS WYKŁADZINY:

	Typ
	ISO 2424
	
	Pętelkowa 1/10*

	Rodzaj
	ISO 2424
	
	Pętelkowa

	Wymiary
	EN 994
	cmxcm
	50 x 50 / 19,68” x 19,68” (20 płytek/op.)

	Spód właściwy
	ISO 2424
	
	Runo poliestrowe

	Kompozycja włokna
	ISO 2424
	
	BCF Polyamide 6

	Grubość całkowita
	ISO 1765
	mm
	5,5

	Efektywna grubość włókna
	ISO 1766
	mm
	2,2

	Masa całkowita
	ISO 8543
	g/m3
	4100

	Całkowita masa włokna
	ISO 2424
	g/m3
	500

	Gęstość włókna
	ISO 8543
	g/cm3
	0,136

	Liczba włókien
	ISO 1763
	/dm3
	1580

	Test Stroll’a
	ISO 6356
	kV
	≤ 2,0

	Odporność pionowa
	ISO 10965
	Ohm
	-

	Odporność pozioma
	ISO 10965
	Ohm
	-

	Klasyfikacja użytkowa
	EN 1307
	
	33 komercyjna

	Ocena jakości
	EN 1307
	
	LC1

	Stabilność wymiarów
	EN 986
	%
	≤ 0,20

	Reducja dźwięków ΔLW
	ISO 10140
	dB
	24

	Absorbcja dźwięków
	ISO 354
	częstotliwość Hz
	125    250   500  1000 2000 4000

	
	
	αs
	0,01  0,01  0,05  0,17  0,29  0,31

	Redukcja hałasu
	ISO 354
	αw
	0,15

	Odporność termiczna
	ISO 8302
	M2 K/W
	0,040

	Ogniodporność
	EN 13501-1
	
	Bfl - s1 (badanie nieprzyklejonych płytek)
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Rzut podestu z biurkami mównicą
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Widok frontu podestu z biurkami mównicą
Rysunek ramy podestu :
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Detale podestu – przekrój 
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Detal wykończenia mównicy :
[image: ]

Opis wykonania biurek:

[image: ]

Część II

II.1 Stół  160x60 – 1 sztuka.
		
a) Stelaż wykonany z profilu 50x50 mm malowany proszkowo na RAL 9006 połysk. 
b) Nogi połączone ze sobą  poprzeczką z profilu 50x30mm spawane. Poprzeczka z nogami połączona belką z profilu 50x30 mm, skręcaną na śruby metryczne.   
c) Blat stołu wykonany z płyty gr 18 mm, płaszczyzna oklejona laminatem HPL. 
d) Krawędzie oklejone PCV 2 mm. Kolorystyka do ustalenia.
e) Stół powinien być objęty 2 letnią gwarancją dostawcy zgodnie z Warunkami Gwarancji Dostawcy (wymagane w ofercie)

[image: ]
II.2 Stół  200x80 – 2 sztuki.
		
a) Stelaż wykonany z profilu 50x50 mm malowany proszkowo na RAL 9006 połysk. 
b) Nogi połączone ze sobą  poprzeczką z profilu 50x30mm spawane. Poprzeczka z nogami połączona belką z profilu 50x30 mm skręcaną na śruby metryczne.   
c) Blat stołu wykonany z płyty gr 18 mm, płaszczyzna oklejona laminatem HPL. 
d) Krawędzie oklejone PCV 2 mm. Kolorystyka do ustalenia.
e) Stoły powinny być objęte 2 letnią gwarancją dostawcy zgodnie z Warunkami Gwarancji Dostawcy (wymagane w ofercie).



[image: ]
II.3 Fotel obrotowy – 3 sztuki.

a) Podstawa pięcioramienna, wykonana z poliamidu z dodatkiem włókna szklanego, czarna
b) Samohamowne kółka miękkie do twardych powierzchni o średnicy 65mm
c) Amortyzator gazowy umożliwiający płynną regulację wysokości siedziska
d) Nowoczesny mechanizm SYNCHRO umożliwiający synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z regulacją twardości sprężyny za pomocą wygodnego pokrętła znajdującego się po prawej stronie siedziska, umożliwiającego regulację mechanizmu w pozycji siedzącej, odchylonej do tyłu. Mechanizm wyposażony w system ANTI SHOCK zapobiegający uderzeniu oparcia w plecy siedzącego po zwolnieniu mechanizmu.
e) Ergonomiczne siedzisko wykonane z sklejki drewna liściastego, wyściełane pianką poliuretanową PU wykonaną w technologii pianek wylewanych w formach o gęstości 75 kg/m3
f) Oparcie krzesła wykonane z stalowego stelaża w kolorze czarnym, pokrytego transparentną siatką w kolorze czarnym, zapewniającą maksymalny komfort poprzez możliwość dopasowania do pleców użytkownika, swobodną cyrkulację powietrza, wyprofilowane do naturalnego kształtu kręgosłupa w części podtrzymującej odcinek krzyżowo-lędźwiowy
g) Podłokietniki krzesła czarne, z miękką nakładką wykonaną z PU (poliuretanu), z możliwością regulacji w zakresie wysokości
h) Krzesło tapicerowane tkaniną z włókna 100% poliester, gramatura min. 300g/m2 z atestami: higienicznym, trudnopalności EN 1021:1:2, ścieralności 150 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2), odporności na piling 5 (EN ISO 12945-2), odporność barwy na tarcie 4-5 (PN EN 14465:2005) 
i) Wymagany protokół oceny ergonomicznej w zakresie zgodności z PN EN 1335-1 oraz rozporządzeniem MPiPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U. Nr 148, poz. 973)
j) Wymagane potwierdzenie zgodność produktu z normą EN 1335:1:2:3 (wymiary, bezpieczeństwo, stabilność i wytrzymałość)
k) Wymagany okres 2 letniej gwarancji dostawcy, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty.
l) Wszystkie wymienione atesty wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych krzeseł, muszą być zawarte w ofercie.
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II.4 Fotel obrotowy – 1 sztuka.
a) Podstawa pięcioramienna, wykonana z poliamidu, czarna
b) Samohamowne miękkie kółka jezdne fi 65 mm do powierzchni twardych
c) Amortyzator gazowy zapewniajacy płynną regulację wysokości siedziska
d) Nowoczesny mechanizm SYNCHRO umożliwiający synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z regulacją sprężystości odchylania w zależności od ciężaru siedzącego oraz blokady tego ruchu. Mechanizm wyposażony w system ANTI SHOCK zapobiegający uderzeniu oparcia w plecy siedzącego po zwolnieniu blokady mechanizmu.
e) Siedzisko wyposażone w mechanizm regulacji głębokosci w zakresie 60mm
f) Ergonomicznie wyprofilowane siedzisko krzesła z maskownicą z tworzywa w kolorze czarnym, wyściełane pianką PU wylewaną w formach o gęstości 70 kg/m3
g) Oparcie krzesła wykonane jako rama z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym na której rozciągnięta jest tkanina obiciowa, zapewniająca maksymalny komfort poprzez możliwość dopasowania do pleców użytkownika, swobodną cyrkulację powietrza, wyraźnie wyprofilowane do naturalnego kształtu kręgosłupa w części podtrzymującej odcinek krzyżowo-lędźwiowy. Oparcie nie posiada elementów konstrukcyjnych w postaci sklejki nośnej/plastiku nośnego oraz pianki.  
h) Oparcie posiada regulację podparcia odcinka lędźwiowego kręgosłupa w zakresie wysokości
i) Podłokietniki krzesła czarne, z miękką nakładką wykonaną z PU (poliuretanu), z możliwością regulacji w zakresie wysokości
j) Krzesło tapicerowane tkaniną z włókna 100% poliester, gramatura min. 300g/m2 z atestami: higienicznym, trudnopalności EN 1021:1:2, ścieralności 150 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2), odporności na piling 5 (EN ISO 12945-2), odporność barwy na tarcie 4-5 (PN EN 14465:2005) 
k) Wymagany protokół oceny ergonomicznej w zakresie zgodności z PN EN 1335-1 oraz rozporządzeniem MPiPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U. Nr 148, poz. 973)
l) Wymagany certyfikat zgodność produktu z normą EN 1335:1:2:3 (wymiary, bezpieczeństwo, stabilność i wytrzymałość)
m) Wymagany okres 2 letniej gwarancji dostawcy, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty.
n) Wszystkie wymienione atesty wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych krzeseł, muszą być zawarte w ofercie.
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II.5 Stół  220x60x74 – 4 sztuki.

a) Stelaż wykonany z profilu 50x50 mm malowany proszkowo na RAL 9006 połysk. 
b) Nogi połączone ze sobą  poprzeczką z profilu 50x30mm spawane. Poprzeczka z nogami połączona belką z profilu 50x30 mm skręcaną na śruby metryczne.   
c) Blat stołu wykonany z płyty gr 18 mm, płaszczyzna oklejona laminatem HPL. 
d) Krawędzie oklejone PCV 2 mm. Kolorystyka do ustalenia.
e) Stoły powinny być objęte 2 letnią gwarancją dostawcy zgodnie z Warunkami Gwarancji Dostawcy (wymagane w ofercie).
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II.6 Stół  220x120x74 – 4 sztuki.
		
a) Stelaż wykonany z profilu 50x50 mm malowany proszkowo na RAL 9006 połysk. 
b) Nogi połączone ze sobą  poprzeczką z profilu 50x30mm spawane. Poprzeczka z nogami połączona belką z profilu 50x30 mm skręcaną na śruby metryczne.   
c) Blat stołu wykonany z płyty gr 18 mm, płaszczyzna oklejona laminatem HPL. 
d) Krawędzie oklejone PCV 2 mm. Kolorystyka do ustalenia.
e) Stoły objęte powinny być o 2 letnią gwarancją dostawcy zgodnie z Warunkami Gwarancji Dostawcy (wymagane w ofercie).
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II.7 Krzesło – 48 sztuk.
a) Krzesło konferencyjne na czterech nogach. 
b) Stelaż wykonany z rury stalowej o przekroju FI 20 x 2 mm, wykonany w technologii gięcia bez zmiany przekroju profilu,  nogi biegnące wzdłuż bocznej krawędzi siedziska, połączone między sobą wspornikami łączącymi je pod siedziskiem krzesła, dodatkowo wzmocnione poprzez wspawaną poprzeczkę łączącą przednią i tylną nogę krzesła po każdej ze stron siedziska, wyposażone w stopki z tworzywa sztucznego
c) Stelaż chromowany w technologii chromu III wartościowego. Nie dopuszcza się stosowania chromu VI wartościowego. Wymagane potwierdzenie oświadczeniem dostawcy technologii chromu III wartościowego.
d) W celu zabezpieczenia kubełków przed zarysowaniami podczas sztaplowania poprzeczki łączące nogi krzesła osłonięte elastycznym wężykiem
e) Siedzisko i oparcie wykonane jako jednolita konstrukcja kubełkowa ze sklejki bukowej, oparcie o trapezoidalnym kształcie, zwężające się w jego górnej części, przednia krawędź sklejki siedziska wyraźnie zaokrąglona, w całości tapicerowane tkaniną obiciową z włókna 100% poliester, gramatura min. 300g/m2 z atestami: higienicznym, trudnopalności EN 1021:1:2, ścieralności 150 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2), odporności na piling 5 (EN ISO 12945-2), odporność barwy na tarcie 4-5 (PN EN 14465:2005)  
f) Konstrukcja krzesła umożliwia jego sztaplowanie w ilości do 15 szt. 
g) Wymagany certyfikat z badań wytrzymałości wg EN 16139:2013 
h) [bookmark: _GoBack]Wymagany okres 2 letniej gwarancji dostawcy, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty.
i) Wszystkie wymienione atesty wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych krzeseł, muszą być zawarte w ofercie.
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4. Oferty częściowe i podwykonawcy:
Dopuszcza się częściowe składanie ofert.
Dopuszcza się możliwość  zatrudnienia podwykonawców.

5. Przewidywane zamówienia uzupełniające:
Zamawiający przewiduje możliwość udzielenia zamówień uzupełniających – 10 % szacowanej wartości zamówienia.

6. Oferty wariantowe:
Nie dopuszcza się ofert wariantowych.

7. Termin wykonania zamówienia: 
8 tygodni od podpisania umowy dla części I
21 dni od podpisania umowy dla części II

8. Warunki udziału  w postępowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny spełniania tych warunków przez wykonawców: 
Warunki podmiotowe, 
8.1.1. posiadanie uprawnień do wykonywania określonej działalności lub czynności -  Zamawiający nie określa warunku
8.1.2. posiadanie wiedzy i doświadczenia  posiadać wiedzę i doświadczenie - Zamawiający nie określa warunku
8.1.3. dysponowanie odpowiednim potencjałem technicznym i osobami zdolnymi do wykonania zamówienia – Zamawiający nie określa warunku
8.1.4. znajdowanie się w sytuacji ekonomicznej i finansowej niezbędnej do wykonania zamówienia -  Wykonawca musi posiadać środki finansowe lub zdolność kredytową w wysokości co najmniej 250.000,00 zł dla części I, 100.000 dla części II 
8.2. Brak przesłanek do wykluczenia z postępowania.
 Zamawiający ocenia spełnianie warunków udziału w postępowaniu w oparciu o ofertę wykonawcy, która musi zawierać wszystkie oświadczenia i dokumenty potwierdzające spełnianie warunków udziału w postępowaniu, zgodnie z formułą spełnia – nie spełnia. 
Zamawiający przy ocenie spełniania warunków ocenia łącznie wiedzę i doświadczenie, potencjał techniczny, kadrowy i zdolności finansowe wykonawców, którzy złożyli ofertę wspólną.

9. Wykaz oświadczeń lub dokumentów, jakie mają dostarczyć wykonawcy w celu potwierdzenia spełniania  warunków udziału w postępowaniu:
9.1 Dla potwierdzenia spełniania warunków udziału w postępowaniu wykonawca przedstawia oświadczenie o spełnianiu warunków udziału w postępowaniu (wg zał. Nr 2 do siwz) oraz dla 8.1.4. dowód poświadczający spełnianie warunku iż Wykonawca posiada środki finansowe lub zdolność kredytową w wysokości co najmniej 250.000,00 zł dla części I, 100.000 dla części II
9.2. W celu potwierdzenia spełniania warunku braku przesłanek do wykluczenia z postępowania wykonawcy zobowiązani są przedłożyć oświadczenie o brak przesłanek do wykluczenia z postępowania, wymienionych w art. 24  ust. 1 cyt. ustawy. W przypadku wspólnego ubiegania się o udzielenie niniejszego zamówienia przez dwóch lub więcej wykonawców powyższe dokumenty składa każdy z wykonawców.
9.3 Listę podmiotów należących do tej samej grupy kapitałowej w rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007 r. o ochronie konkurencji i konsumentów albo informację o tym, że wykonawca nie należy do grupy kapitałowej - zgodnie z załącznikiem nr 3 do SIWZ. 
Wszystkie dokumenty, o których mowa w pkt. 9 siwz składane są w oryginale lub kopii poświadczonej 
za zgodność z oryginałem przez wykonawcę.
Zamawiający może żądać przedstawienia oryginału lub notarialnie poświadczonej kopii dokumentu, 
gdy złożona kopia dokumentu jest nieczytelna lub budzi wątpliwości co do jej prawdziwości.
Dokumenty sporządzone w języku obcym są składane wraz z tłumaczeniem na język polski.  

10. Sposób porozumiewania się zamawiającego z wykonawcami oraz przekazywania oświadczeń i dokumentów; osoby uprawnione do porozumiewania się z wykonawcami:
Wszelkie oświadczenia, wnioski, zawiadomienia i informacje przekazywane będą drogą elektroniczną oraz pisemnie.
Korespondencję elektroniczną należy przesyłać na adres e-mail a.pisarczyk@ekoenergiasilesia.pl, a.szojda@ekoenergiasilesia.pl
Zamawiający nie dopuszcza kierowania korespondencji elektronicznej na inny adres e-mail, pod rygorem uznania jej za niedoręczoną.
Zamawiający będzie  przesyłał korespondencję drogą elektroniczną na adres e-mail wskazany w ofercie wykonawcy, opcjonalnie z włączoną opcją żądaj potwierdzania przeczytania dla wszystkich wysyłanych wiadomości.

Osoby upoważnione – Andrzej Szojda, Artur Pisarczyk

11. Wymagania dotyczące wadium
1.  Wykonawca pod rygorem wykluczenia z postępowania o udzielenie zamówienia publicznego wnosi wadium w wysokości 4 000 PLN (słownie: cztery tysiące złotych 00/100) dla części I; 2000,00 PLN (słownie: dwa tysiące złotych 00/100) dla części II
2. Wadium może być wnoszone w pieniądzu (przelewem) na konto Zamawiającego: BANK PEKAO SA nr 61 1240 6292 1111 0010 6340 7979 lub w poręczeniach bankowych lub poręczeniach spółdzielczej kasy oszczędnościowo-kredytowej, z tym że zobowiązanie kasy jest zawsze zobowiązaniem pieniężnym, gwarancjach bankowych, gwarancjach ubezpieczeniowych lub poręczeniach udzielanych przez podmioty, o których mowa w art. 6b ust. 5 pkt 2 ustawy z dnia 9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsiębiorczości (Dz.U. z 2014 r. poz. 1804).
Wadium w formie niepieniężnej należy złożyć w oryginale do depozytu w siedzibie Ekoenergia Silesia S.A.
Za datę wniesienia wadium w pieniądzu uważa się datę wpływu pieniędzy na konto Zamawiającego. 
Wadium w formie niepieniężnej musi zawierać bezwarunkowe zobowiązanie Gwaranta do zapłaty kwoty gwarancji na pierwsze pisemne żądanie zamawiającego.

12. Termin związania ofertą:
30 dni od  terminu składania ofert 

13. Sposób przygotowania oferty:
Oferta winna składać się z :
13.1. Oferta winna składać się z:
- formularza oferty (Zał. nr 1 do siwz)
- Wraz z ofertą wykonawca składa dokumenty i oświadczenia potwierdzające spełnianie warunków udziału 
w postępowaniu i brak podstaw do wykluczenia z postępowania (Zał. Nr 2) oraz dokumenty, o których mowa 
w pkt 9.3 siwz.
13.2. Oferta winna być sporządzona w języku polskim i napisana pismem czytelnym. 
Zamawiający nie wyraża zgody na składanie ofert w postaci elektronicznej.
Wszystkie elementy oferty powinny być podpisane przez osobę /osoby/ uprawnioną /e/ do występowania w imieniu wykonawcy i zaciągania w jego imieniu zobowiązań.
W przypadku spółki cywilnej wszystkie dokumenty winny być podpisane przez wszystkich wspólników lub winien być ustanowiony pełnomocnik, o ile z umowy spółki nie wynika prawo jednoosobowej reprezentacji spółki.
W przypadku oferty wspólnej niezbędne jest ustanowienie pełnomocnika do reprezentowania wykonawców w postępowaniu.
Pełnomocnictwo winno być złożone w oryginale lub kopii poświadczonej notarialnie.
Zamawiający dopuszcza możliwość złożenia w ofercie własnych wydruków  wykonawcy, pod warunkiem zachowania zakresu informacji wymaganych w drukach zamawiającego.
Cena ofertowa powinna być podana w PLN cyfrowo z dokładnością do 1 grosza.
Wszystkie strony oferty, powinny być spięte (zszyte) w sposób zapobiegający możliwości dekompletacji  oferty.
Zaleca się sporządzenie spisu zawartości oferty i ponumerowanie stron.
13.3. Ofertę należy składać w nieprzejrzystej, zamkniętej kopercie opisanej: 
Wyposażenie sal konferencyjnych nieruchomości położonej w Katowicach przy ul. Żeliwnej 38.
cz. I lub cz. II lub cz. I i II
Nie otwierać przed 16.03.2016 r., godz. 10.15.
Na kopercie należy zamieścić dane adresowe wykonawcy oraz adres e-mail.

14. Miejsce oraz termin składania i otwarcia ofert:
Oferty należy składać na adres 
Ekoenergia Silesia S.A.
40-599 Katowice
ul. Żeliwna 38
Pok. 2/05
nie później niż do dnia 16.03.2016 r., godz. 10.00 w przypadku przesyłek pocztowych należy je nadać z odpowiednim wyprzedzeniem – liczy się data i godz. doręczenia przesyłki zamawiającemu. 
Oferty złożone po terminie będą zwrócone wykonawcy bez otwierania.
Otwarcie ofert nastąpi w dniu 16.03.2016 r., godz. 10.15 w siedzibie Zamawiającego
Ekoenergia Silesia S.A.
40-599 Katowice
ul. Żeliwna 38
sala konferencyjna

15. Opis sposobu obliczenia ceny:
- dane wyjściowe do sporządzenia oferty = proponowana cena jednostkowa brutto za poszczególne elementy przedmiotu zamówienia
- dodatkowe koszty do uwzględnienia - Cena powinna zawierać wszystkie koszty związane z realizacją przedmiotu zamówienia, które Wykonawca zobowiązany jest ponieść w związku z wykonaniem usługi.
- sposób sporządzenia ceny oferty – Oferent powinien podać cenę ryczałtową brutto za wykonanie zamówienia z uwzględnieniem wszystkich kosztów dodatkowych, których poniesienie jest niezbędne dla realizacji zamówienia.

16. Opis kryteriów wyboru oferty oraz sposób oceny ofert:
Zamawiający oceni i porówna jedynie oferty, które nie zostaną odrzucone.
Punktacja wg wzoru:
  
Dla części I:

    CN
---------------    x  80  =...............punktów
      CO   

      ZN
---------------    x  15  =...............punktów
      ZO  
        
     GO
---------------    x  5  =...............punktów
      GN  

*  wyjaśnienia:     CN  - cena oferty najkorzystniejszej
                               CO  - cena oferty badanej 
ZN - czas realizacji zamówienia oferty najkorzystniejszej
ZO - czas realizacji zamówienia oferty badanej
GO – długość okresu gwarancji Wykonawcy oferty badanej
GN - długość okresu gwarancji Wykonawcy oferty najkorzystniejszej
Kryterium nr 1: najniższa cena - 80 %
Kryterium nr 2: czas realizacji zamówienia – 15 %  
Kryterium nr 3:  długość okresu gwarancji Wykonawcy – 5 %         
Czas realizacji zamówienia rozumiany jako okres pomiędzy podpisaniem umowy a zrealizowanie przedmiotu zamówienia, nie dłuższy niż podany w pkt. 7. Termin wykonania zamówienia SIWZ tj. 56 dni i nie krótszy niż 28 dni 
Długość gwarancji Wykonawcy rozumiana jako okres czasu liczony w miesiącach obowiązywania gwarancji i rękojmi Wykonawcy na zrealizowane usługi i dostawy liczony od dnia odbioru wykonania przedmiotu zamówienia wynoszący nie mniej niż 36 miesięcy a nie więcej niż 60 miesięcy.

Dla części II:

    CN
---------------    x  75  =...............punktów
      CO   

      ZN
---------------    x  20  =...............punktów
      ZO  
        
     GO
---------------    x  5  =...............punktów
      GN  

*  wyjaśnienia:     CN  - cena oferty najkorzystniejszej
                               CO  - cena oferty badanej 
	ZN - czas realizacji zamówienia oferty najkorzystniejszej
	ZO - czas realizacji zamówienia oferty badanej
	GO – długość okresu gwarancji Wykonawcy oferty badanej
	GN - długość okresu gwarancji Wykonawcy oferty najkorzystniejszej
Kryterium nr 1: najniższa cena – 75 %
Kryterium nr 2: czas realizacji zamówienia – 20 %  
Kryterium nr 3:  długość okresu gwarancji Wykonawcy – 5 %         
Czas realizacji zamówienia rozumiany jako okres pomiędzy podpisaniem umowy a zrealizowanie przedmiotu zamówienia, nie dłuższy niż podany w pkt. 7. Termin wykonania zamówienia SIWZ tj. 21 dni i nie krótszy niż 7 dni
Długość gwarancji Wykonawcy rozumiana jako okres czasu liczony w miesiącach obowiązywania gwarancji i rękojmi Wykonawcy na zrealizowane usługi i dostawy liczony od dnia odbioru wykonania przedmiotu zamówienia wynoszący nie mniej niż 24 miesiące, a nie więcej niż 60 miesięcy.
Oferta może uzyskać maksymalnie 100 pkt. 
Ilość punktów zostanie wyliczona i zaokrąglona do dwóch miejsc po przecinku.

17. Formalności po wyborze oferty w celu zawarcia umowy:
O wyborze oferty powiadomieni będą  niezwłocznie wszyscy wykonawcy. Jednocześnie wyniki zostaną  umieszczone na tablicy ogłoszeń w siedzibie Zamawiającego i na stronie internetowej Zamawiającego. Za termin przesłania uznaje się datę nadania maila lub datę nadania przesyłki pocztowej. Jeżeli wybrana zostanie oferta wspólna, przed podpisaniem umowy w sprawie zamówienia publicznego zamawiający może żądać przedstawienia umowy, regulującej współpracę wykonawców, którzy przedstawili ofertę wspólną. 

18. Zabezpieczenie należytego wykonania umowy:
  1.  Zamawiający      wymaga      wniesienia      zabezpieczenia      należytego      wykonania   umowy  w   wysokości   4 %  ceny całkowitej podanej w ofercie , w pieniądzu, poręczeniach bankowych,  gwarancjach  bankowych,  gwarancjach  ubezpieczeniowych  lub  poręczeniach udzielanych przez podmioty, o których mowa w art. 6b ust. 5 pkt 2 ustawy z 9.11.2000 r. o utworzeniu  Polskiej  Agencji  Rozwoju  Przedsiębiorczości -  należy złożyć  w  oryginale  do depozytu w kasie 
  2. W przypadku wniesienia zabezpieczenia w pieniądzu należy wpłacić  je przelewem  na  konto Zamawiającego BANK PEKAO SA nr 61 1240 6292 1111 0010 6340 7979
  3.  W  przypadku  wniesienia  zabezpieczenia  należytego  wykonania umowy  w  formie gwarancji  ubezpieczeniowej  lub  bankowej,  należy  treść  gwarancji  przed  oficjalnym  jej złożeniem  przedłożyć  do  akceptacji  Zamawiającemu.  Gwarancja  bankowa  lub ubezpieczeniowa winna być bezwarunkowa, nieodwołalna, płatna na pierwsze żądanie. 
Gwarancja musi zawierać: 
1) nazwę Wykonawcy z adresem, 
2) nazwę Beneficjenta (Zamawiającego), 
3) nazwę Gwaranta lub Poręczyciela, 
4) określenie wierzytelności zabezpieczonej gwarancją, 
5) zobowiązanie  Gwaranta  do  nieodwołalnego  i  bezwarunkowego  zapłacenia  kwoty    zobowiązania na pierwsze żądanie zapłat w przypadku, gdy wykonawca: 
     a) nie wykonał przedmiotu zamówienia w terminie wynikającym z umowy, 
     b) wykonał przedmiot zamówienia objęty umową z nienależytą starannością. 
Gwarant nie może uzależniać dokonywania zapłaty od spełnienia jakichkolwiek dodatkowych warunków lub też przedłożenia jakichkolwiek dokumentów.  W   przypadku   przedłożenia   gwarancji   nie   odpowiadającej   

19. Wzór umowy:
Wzór umowy stanowi załącznik nr 5  do niniejszej specyfikacji.

20. Pouczenie o środkach ochrony prawnej przysługujących wykonawcy w toku postępowania o udzielenie zamówienia:
Środki ochrony prawnej – odwołanie, skarga określone w Dziale VI ustawy Prawo zamówień publicznych przysługują wykonawcy, a także innemu podmiotowi, jeżeli ma lub miał interes w uzyskaniu zamówienia oraz poniósł lub może ponieść szkodę w wyniku naruszenia przez zamawiającego przepisów ustawy.
Środki ochrony prawnej wobec ogłoszenia o zamówieniu oraz specyfikacji istotnych warunków zamówienia przysługują również organizacjom wpisanym na listę, o której mowa w art. 154 pkt. 5 ustawy.
Zgodnie z przepisem art. 180  ust. 2  cyt. ustawy odwołanie przysługuje wyłącznie wobec czynności:
1) opisu sposobu oceny spełniania warunków udziału w postępowaniu,
2) wykluczenia odwołującego z postępowania o udzielenie zamówienia,
3) odrzucenia oferty odwołującego.   

21. Postanowienia końcowe:
W sprawach nieuregulowanych w niniejszej specyfikacji mają zastosowanie przepisy ustawy „Prawo zamówień publicznych” i Kodeksu Cywilnego.
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